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Maschinenkarte fiir CNC-Drehmaschinen

Inventar-Nr.

Benennung  Vertikal-Drehmaschine Masch -Nr. Maschinen-Gruppe Kostenstelle
Baujahr
Typ INDEX V200 Liefertag Internes Kennzeichen
Hersteller INDEX-Werke GmbH & Co.KG Hahn & Tessky, D-73726 Esslingen | Inbetriebnahme
Lieferer Standort Anschaffungskosten DM

Kennzeichen der Maschine

Kiihlschmierstoffanlage |

Pumpen 50 I/min 2,7 bar [] 5

0 I/min 5,3 bar []

Fullmenge

ca. | 150

Arbeitsbereich | Drehstrom: 400V, 50/60 Hz
Maschine mit Sternrevolver Anschlufdwert: 20 bis 30 kVA
Umlauf-@ lber Bett max. 420 mm Sicherung in der Netzzuleitung: 35 bis 80 A
Umlauf-@ Gber Bettschlitten max. 325 mm Eilganggeschwindigkeit in X- und Z-Richtung max. m/min”' 30
Maschine mit T-Nuten Bett
Umlauf-@ Uber Bett max. 260 mm Numerische Steuerung | Typ: INDEX C200-4
Umlauf-@ Uber Bettschlitten max. 260 mm Fabr.-/ RSV- Nr. Korrekturfeinheit 0,001 mm
Drehzahl n max. min’' 7500 5000 Eingabefeinheit 0,001 mm | Ausgabefeinheit 0,001 mm
Spindelkopf ISO 702/ GroRke 4 5
Spindeldurchlafd max. mm 30 60
SpindelauRen-@ mm 75 100
Drehmoment ~ Mdmax100% Nm 33/48/62 35/ 61/88 INDEX
Leistung Pmax 100% kW 7/10/13 | 7,56/13/18 [lilv200
00O 0O o

Schlittenweg X-Achse 520 mm

Z-Achse 200 mm J
Hydraulikanlage
Forderleistung I/min 9
Systemdruck bar 80
Fullmenge ca. | 120

LT2601.20012

Anderungen vorbehalten.



Abmessungen und Massen

Hohe

ca. 2300 mm

Grundflache (ohne Spaneférderer)

ca. 2200x1900 mm

Flachenbedarf

ca. 3211x2640 mm

Masse

ca. 3200 kg

Werkzeugtrager |

Ausbaustufen der Maschine |

Werkzeugrevolver []

Werkstlickanschlageinrichtung

Sternrevolver mit 14 Stationen

Kdhlmittel durch die Arbeitsspindel

Werkzeugsystem DIN 69 880-25x48

Werkstlickablegeeinrichtung

Schaltzeit fur 1 Station 50,2

Werkstlckzu-/ Abfihrband

Schaltzeit fir 7 Stationen s 0,4 Spaneforderer Scharnierband []

Werkzeugtisch [ ] Abwurfhéhe 840 mm OJ 1250 mm []

TischgroRRe Lange mm 1054 | Sonderausfiihrung ] O
Hohe mm 400

Nutenzahl senkrecht 13 Nuten 10 H6 breit
waagrecht 7 Nuten 10 H8 DIN 650

Kreuzschlitten X-Achse Z-Achse

Vorschubkraft N 5000 5000

Auflosung mm 0,0005 0,001

Wegmessung Z-Achse Drehgeber [J

LinearmalRstab []

Wegmessung X-Achse Drehgeber []

LinearmaRstab []

Werkzeugsystem

Ausbaustufen der Steuerung

Uber Adapterhalter

C-Achse

fur Werkzeughalter mit Zylinderschaft DIN 69 880-30x55

oder beliebige Systeme

Bemerkungen |

Bei Bestellungen von Werkzeugen und Ersatzteilen bitte die Maschinen-Nr. angeben

Mit x bezeichnete Daten sind fir die aufgeflihrte Maschine glltig.

Ausgestellt: Tag Name




