
14
18
22
28

H 8
H12

NUTENBREITE (a) in mm

NUTENANPASSUNG (∆)

Nutenanzahl Randabstand (R) Nutenabstand (N)

TELEFON
E-MAIL

LÄNGE (X) HÖHE (Z)BREITE (Y)
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In welcher Grösse sollen die T- Nuten hergestellt werden?



Frästisch Andere
Testfeld

andere

Liefertermin

 Kurzfristig (in 3 Monaten)
 Mittelfristig (4–9 Monate)
 Langfristig (10–x Monate)

In welcher  Qualität s oll die Oberf läche aus geführt werden? 
(Falls  bek annt /  s iehe Er läuterungen)

Bodenanker
Lose

Dämpfer

Las tfall -  Welche Art der  Las t wirk t auf  die Platte

Verwendungs z weck   
Wofür  benötigen Sie die angefragte Platte?

Aufs tellungs art
Wie s oll die angefragte Platte aufges tellt werden? (Falls  bek annt)

Fixatoren

Montagefeld
Bohrwerksplatten

Nutenanzahl Randabstand (R) Nutenabstand (N)

NUR BEI QUERNUTEN AUSFÜLLEN

Anzahl und Richtung der Quernuten

Längsnute

t t/m²

 DIN 876 III (Standard)

 DIN 876 III (Genau)

Mit welchem gesamt Gewicht wird die Oberfläche belastet?

Welche Art von Last wirkt auf die Platte ? 

Mit welcher Qualität soll die Oberfläche ausgeführt werden ? 

OBERFLÄCHENBELASTUNG

LIEFERTERMIN

Dynamisch schwach Dynamisch starkStatisch 

Quernute

Längsnute



Erläuterungen
info z ur  Flächengenauigk eit –T oleranz en

T - Nuten

T-Nuten werden standardmäßig nach DIN 650-H12 gefertigt. Eine 

höhere Genauigkeit im Toleranzfeld H7 oder H8 ist ebenfalls  möglich. 

Sonderabmessungen von T-Nuten auf Anfrage möglich.

TOLERANZTABELLE nach DIN 876 - Angaben in µm

Die Oberflächen von Aufspann-, Mess-, Anreiß-und Tuschierplattenwerden nach DIN 876 gefertigt.
Zur Messung der Oberflächengenauigkeit wird die Platte auf mindestens drei Punkte aufgelegt.

Die für den jeweiligen Einsatzzweck konstruierte Verrippung der Platte leitet die während des 
 Gebrauchs auftretenden Kräfte auf die Unterstützungspunkte ab,  so dass die Deformation
 der Fläche entsprechend gering und die Oberflächengenauigkeit entsprechend hoch ist.                           


