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2-3 Technische Daten der Maschine
MULTIPLEX 610/620

Gegenstand MULTIPLEX 610 MULTIPLEX 620

Kapazitát

Max. Schwenkbereich ó350 mm ó390 mm

Max. Bearbeitungs-
durchmesser

Wellenarbeil ó42 mm ó50 mm
Futterarbeit ó160 mm ó210 mm

Abstand zwischen Spindel-EndÍlàchen (wenn 21-
und Z2-Achsen an den Nullpunkten sind)

1030 mm 1180 mm

Max. Schnilt lànge Wellenarbeit 400 mm 580 mm

Futterarbeit 130 mm 180 mm
Max. SchnitlkraÍt 250 kgÍ 500 kgÍ

Max. Schub 400 kgÍ 800 kgÍ

Max. abst0tzbares Gewicht 25 kg ' t 100 kg

Spindel

H D 1 H D 2 H D 1 H D 2

Spindelnase J ts  Ar5" J ts  Az6 '

Spindelbohrung ó52 mm ó61 mm

Spindelbohrungs-Konízitát 1t20

Spindeldrehzahl-
bereich

Standard 35-4500 Upm 35-3600 Uom

Wahlweise 35-6000 Upm 35-4600 Uom

Verfahren zum Wechsel der Spindeldrehzahl Vollautomatische, stuÍenlose Regelung
(konstante UmÍangsgeschwindigkeitssteuerung)

Spindelmotor Typ Eingebauter variabler Wechselrichter-Motor

Ausgangsleistung
(30-Min.-Leistung) 10 PS (25 kW) 20 PS (15 kW)

Nenndrehmoment (30-Min.-Leistung) 9,7 kg.m 24 kg.m

Max. Drehmoment 11,6 kg 'm 29 kg.m

C-Achse

cr Cz Cr Ca

Kleinste BeÍehlseinheit 0,001o/lmpuls

Eilgang Standard 100 Upm

Wahlweise 33 Upm 33 UPm'z

Nenndrehmoment Standard 9,7 kg.m 24 kg.m

Wahlweise 20 kg 'm'z

Max. Drehmoment Standard 11,6 kg.m 29 kg.m

Wahlweise 30 kg 'm'z

BremskraÍt 180 kgÍ

KlemmkraÍt 2200 kgÍ 2500 kgf

X-Achse

Xr Xz Xr X2

Kleinste Befehlseinheit 0,001 mm

Achsenweg 200 mm 210 mm

Max. Schnittvorschubgeschwindigkeit 5000 mm/min

Eil gang-Vorsch ubgeschwindigkeil 24000 mm/min

Z-Achse

Zt Zz Zr Zz

Kleinste Befehlseinheit 0,001 mm

Achsenweg 365 mm 42O mm 430 mm 485 mm

Max. Schnittvorschubgeschwindigkeit 5000 mm/min

Eil gan g-Vorschu bgeschw i nd i gkeit 24000 mm/min

'r EinschlieBlich des Futtergewichts 
'2 Fur getrennt eingebauten Servomotor (wahlweise)
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Gegenstand MULTIPLEX 610 MULTIPLEX 620

Revolver

1 2 1 2

Tvp ZwólÍeckiger Trom mel-Revolver

Anzahl der Werkzeuge 12 Werkzeuge
(Fráswerkzeug kann in jeder beliebigen

Position in den Revolver monitiert werden)

WerkzeuggróBe Drehwerkzeug'l X20 mm x 125 mm D25 mm x '150 mm

Bohrstange Max. ó32 mm Max. ó40 mm

Bohrer" ó12 mm ó14 mm

Schaftfràser'a ó13 mm ó16 mm

Gewindebohrer" M10 mm x P1,5 mm M12 mm x P1,75 mm

Revolver-Schaltzeit 0.6 Sek./l Schritt
'1,8 Sek./6 Schritte

0,7 Sek./1 Schritt
2.0 Sek./6 Schritte

KlemmkraÍt 2900 kgÍ
Druck: 50 kgÍ/cmz

4900 kgÍ
Druck: 60 kgf/cme

Fràsspindel

Drehzahl Standard 125-2500 Upm 75-1500 Upm

Wahlweise 75-1500 Upm
175-3500 Upm

125-2500 UDm
175-3500 Uom

Drehzahlwechsel Vollautomatische, stuÍenlose Regelung

AntriQbsmotor Tvp Mehrzweckmotor mit Wechselrichler

Ausgangsleistung 3 PS (2,2 kW)

Max. Ausgangs-
drehmoment

75-1500 Uom 1,70 kg.m (wahlweise) 2,85 kg.m (Standard)

125-2500 Upm 2,86 kg.m (Standard) 1,70 kg.m (wahlweise)

175*3500 Upm 1,23 kg.m (wahlweise) 1,23 kg.m (wahlweise)

Sonstiges

Gesamtleistung 45,3 kVA 66,1 kVA

Benótigte
LuÍtmenge

Druck 5-10 kgÍ/cm2 5-10 kgÍ/cmz

LuÍtmenge 750 Ní/min 750 Nf/min

MaschinenabmessungerLànge 3260 mm 3620 mm

Tiefe 1700 mm 1795 mm

Hóhe 2020 mm 1910 mm

Maschinengewicht 6500 kg 8100 kg

'3 Frir Au0endurchmesser- und StirnÍlàchenbearbeitung
'1 Fráswerkzeug
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2-4 Spindeldrehzahl - Kraftribertragungsdiagramm
(1) MULTIPLEX 610/410 (Standard)

Spindeldrehzahl: 35-4500 Upm
Spindelleistung: Wechselstrom 10 PS (30 Min. Nenn-
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31632r09

'  
Sprndeldrehzahl

Hinweis: Die Nennausgangsleistung (20 PS) wird uber einen
Spindeldrehzahlbereich von 600 b is  3600 Upm eingehal ten.

(2) MULTIPLEX 610/410 (wahlweise)
Spindeldrehzahl: 35-6000 Upm
Spindelleistung: Wechselstrom 10 PS (30 Min. Nenn-

le is tung)

Hlnweis: Die Nennausgangsleistung (20 PS) wird 0ber einen
Spindeldrehzahlbereich von 600 bis 4600 lJpm eingehalten.
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(3) MULTIPLÊX 62At42o (Standard)
Spindeldrehzahl: 35-3600 Upm
Spindelleistung: Wechselstrom 20 PS (30 Min. Nenn-

leislung)

Hinweis: Die Nennausgangsleistung (20 PS) wird uber einen
Spindeldrehzahlbereich von 600 b is  3600 Upm eingehal ten.

(4) MULTIPLEX 620ï420 (Wahlweise)
Spindeldrehzahl :  35-4600 Upm
Spindelleistung: Wechselstrom 20 PS (30 Min. Nenn-

leislung)
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Hinweis: Die Nennausgangsleistung (20 PS)wird uber einen
Spindeldrehzahlbereich von 600 bis 4600 Upm eingehalten.
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