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HURC®

HURCO CNC Bearbeitungszentrum VMX 10 Ui &
mit WinMax-Steuerung

Beschreibung geméafi
beiliegendem

TEXT VMX10 Ui-03 und
TEXT WinMax-02

inklusive:

Integrierte 4. u. 5. Achse

KihImittelanlage

Spindelkihler

Direktes MeBsystem A-, C-Achse
Spéne-Spritzschutz-Kabine
Klhlwasserspritzpistole

Signalleuchte flir Betriebszustand der Maschine
LED-Maschinenleuchte im Arbeitsraum

Satz Maschinenschuhe

Stiicklisten und Schaltplane auf CD
Programmier- und Wartungsanleitungen lber die Steuerung-Hilfsfunktion
(nicht verfigbar in allen Landessprachen)
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mind over metal

HURC®

inklusive:

¢ WinMax-Steuerung

¢ 2 Farbbildschirme (Text + Graphik)

o 2 Softwarseinheiten (1 x Klartextdialogprogrammierung an der Maschine + 1 x flr
ISO-Codeprogrammierung durch externes Programmiergerat oder CAD/CAM-
System)

Pentium-Technologie, SSD (Solid-State-Drive) Speichermedium, 2 GB RAM,
Ethernet Schnittstelle, USB-Schnittstelle, Systeminterne Selbstdiagnose,
WINDOWS-XPe Platiform

Spaneschnecke inkl. Installation

Standardoptionen:

Simulationsgraphik

Werkzeug- und Materialbibliothek

Abnehmbares elektronisches Handrad

Taschenfrasen mit Inseln

Synchrongewindeschneiden (Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter)
Netzwerkschnittstelle

ISNC erweiterter NC Modus

Fracht-/Verpackungs- u. Versicherungspauschale

Inbetriebnahme der Grundmaschine

3 Tage WinMax-Basis-Schulung im Hause HURCO in
Pliening oder Verl fir 2 Mitarbeiter

1 Tag WinMax 4./5.-Achsen-Schulung im Hause HURCO in
Pliening oder Verl fur 2 Mitarbeiter

1 Tag Taster-Schulung im Hause HURCO in
Pliening oder Verl fiir 2 Mitarbeiter

5-Achs-Simultan Programmierung und Bearbeitung

Anmerkung:
Diese Software erfordert eine behordliche Genehmigung!

Hochdruck-Kiihlsystem fiir Kiihimitteizufuhr durch die Spindel
¢ Kihlschmiermittelart Emulsion

¢ Kihimitteldruck 20 bar

¢ integriertes hydraulisches Werkzeugspannsystem
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Kihlluft durch Spindel umschaltbar

Voraussetzung: IKZ

Werkstlicklage-Erkennung mit Taster per Infrarot

Formenbaupaket
¢ Oberflachen selektieren
o Werkzeugiibersicht im NC Modus
e StreamlLoad
Nachladebetrieb beliebig groBer NC-Programme,
die zu grof3 fur den Arbeitsspeicher der Maschine sind
o Ulti Motion
- Dynamischer Lookahead mit bis zu 10.000 Satzen.
- Verbesserte Oberflachenqualitat durch Verschleifen
und der "Motion Control Technology".

- Deutlich verringerte Zykluszeiten mit gleichbleibender
oder besserer Oberflachenqualitat.

- Einstellbare Oberflachenqualitat.
- Ruhigeres Achsverhalten reduziert Maschinenverschleif.

Maschinenbaupaket
* Dialog Werkzeug Wechsel Optimierung
- Kirzere Programmierzeiten
- Schnellere Programméanderungen
- Programmablauf wird optimiert,
d.h. kiirzere Fertigungszeiten
e Linear Thermal Compensation

Direktes MeBsystem X-, Y-, Z-Achse

Dialog Konturprofilierung (3D-plus)
(Swept Surface)

Erméglicht die Erstellung von 3D-Oberflachen durch Pro-
grammierung einer Leitkontour und einer Profilkontour mit
bis zu 10 verschiedenen Profilkontouren.

Bearbeitungssirategien fiir Spirale, Z-Konstant und Rautiefe.
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Adaptipath

Trochoidalfrasen fir

Hohere Zerspanleistung
Kontrollierte Zustellung
Restmaterialerkennung

NC-Programmiersystem WinMax™ PC
mit 3D-plus und DXF Schnittstelle

Technologische Merkmale:

Einfache Programmierung durch Klartext-Volldialog
Einfache Bedienung tber PC-Tastatur

Einfache Kontrolle durch Umschaltung von
Text-Darstellung auf Graphik-Darstellung

Einfache Programmierung der Fertigteil-Kontur
On-line Hilfe in deutscher Sprache

Mindest-Anforderungen an die Hardware:

Prozessor: ab Intel® Core Duo oder AMD Athlon™ 64
(2,0 GHz, mit SSE3 Unterstiitzung)

Grafikkarte mindestens 5. Generation mit OpenGL 2.1
Unterstiitzung (NVIDIA empfohlen)

USB Schnittstelle

14" VGA-Farbmonitor

mindestens 4 GB freier Speicherplatz auf der Festplatte
mindestens 1024 MB RAM

Betriebssystem

Windows XP mit Service Pack 2 oder besser, oder Windows-VISTA
mit Service Pack 1 oder besser

Leistungsumfang:

WinMax PC Software Frasen/Bohren
Installations Software
USB-Stick
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