Technische Daten

TRAUE,

Arbeitsbereich

Spindeldurchlai3

Spindelkopf DIN 55026, GréBe
Spannfutterdurchmesser
Drehdurchmesser max.

Weg liber Drehmitte

Drehlédnge max.

Umlaufdurchmesser tiber Planschlitten
Umlaufdurchmesser Gber Bett

Hauptantrieb

Leistung

Spindeldrehzahl max.
Bereich konstanter Leistung
Drehmoment

Werkzeugtrager
Werkzeugaufnahmen flr
Zylinderschaft DIN 69 880
Schaftdurchmesser
MeiBelquerschnitt

Schaltzeit 1 Station

Schaltzeit jede weitere Station

Vorschubantriebe

X-Achse

Schlittenweg

Vorschubkraft
Eilgang/Bahngeschwindigkeit
Z-Achse

Schlittenweg

Vorschubkraft
Eilgang/Bahngeschwindigkeit
Y-Achse

Schlittenweg

Vorschubkraft
Eilgang/Bahngeschwindigkeit
C-Achse

Drehzahl

Drehmoment

Elektrische Auflésung

mm
mm
mm
mm
mm

mm
mm

kW
min-1

Anzahl
mm
mm

mm

m/min

mm

m/min

mm

m/min

min-1

Grad

TNA 300

42/65
A5/A6
160-175/200-250
275
35
450
395
520

11
5600/4000
1:140.7
200/280

12
30
20x20
0,5
0,15

210
5000
15

450
6000
18

+35
6000.
10

100
140/196
0,001

01.99

TNA 300 ab Masch.-Nr. 401
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IRAUB Technische Daten

TNA 300
Antrieb fiir Revolverwerkzeuge
Werkzeugstationen mit Antrieb Anzahl 12
Leistung bei 25% ED kW -
Max. Drehmoment am Antriebsrad Nm 16
Drehzahl des Antriebsrads min™? 4000
Reitstock
Pinolendurchmesser mm 70
Pinolenhub mm 60
Hub des Schnellrlickzugs mm 280
Pinolenanstellkraft bei 55 bar N 8600
Aufnahme nach DIN 228 Mk4
Liinette
Spannbereich mm 8-95
Werkstiickabnehmeeinrichtung
Max. Teilelange mm 250
Max. Teilegewicht kg 3
Kiihlschmiereinrichtung
Forderdruck Standard bar 3
Férderdruck Option bar 12
Forderdruck Option bar 20
Behalterinhalt I 275
AnschluBleistung
mit Antrieb fiir Revolverwerkzeuge kW 22
Gewicht
mit Reitstock und Linette, ca. kg 3500
Maschinenabmessungen
Maschine ohne Kiihischmierstoffbehalter
und Spaneférderer Lange x Breite x Hohe mm 2710/1620/1800

Maschine mit Kiihischmierstoffbehalter
und Spanefoérderer Lange x Breite x Hohe ca. mm 3960/1640/1800
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